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GP 332 Finish

Spray putty

Omogucava stvaranje besprekorno glatkin premaza ¢ak i na znatno velikim povr§inama.
Proizvod pruza izolaciju od akrilnog prajmera. Kao izolator §titi povrSinu od Stetnog
uticaja predoziranja ili premalih koli¢ina ugvr§¢ivaca u poliesterskim gitovima.

Proizvod je namenjen za mehanicku i ruénu obradu sitnozrnastim brusnim papirom.

Zapunjavanjc: @ @ @ @ O
Adhezija na celik: @
Sposobnost brusenja; @ @ @ @ @

Priprema povrsine
Uklonite stare premaze, izbrusite i o€istite silikonskim
odstranjivatem CP 015. Najprikladnije za nanoSenje na
povrSinu zasticenu sa CP 394 epoxy prajmerom.

Nemojte koristiti poliesterski kit direktno na wash
prajmeru, 1K akrilnim proizvodima i nitrocelulozi.

Debljina suvog proizvoda
~250 - 300 pm
Viskoznost prskanja na 20°C:

45-55 s DIN Cup 4 mm

Rok trajanja nakon otvaranja:
30-40 min nakon meSanja sa ucvrsc¢ivatem

VOC:
2004/42WE/IIB(0)(250) 220

Minimalni rok trajanja:
12 meseci (u originalnom neotvorenom pakovanju)

2 VOC.

Zapremina Pakovanije zbirno (kutija) Dostupna boja
1 kg + 30 ml ugwrs. 6 kom + 6 kom
100 jedinica CP 332,
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45 jedinica ucvrScivaca (u setu),
10 jedinica razredivaca CP 032 moze se dodati opciono.

Jedan do tri sloja.
PiStolj za nanoSenje HVLP*.
Otvaranje dizne sa pneumatskom metodom 1,6-1,8 mm.

* Koristite opremu pod visokim pritiskom i HVLP. Pritisak prema preporuci proizvodaca pistolja.

Vreme susenja 20°C, 65% H.R: 2-3 h.
Vreme susenja 60°C, 65% H.R: 25-30 min.

Vreme suSenja sa IR mogu svesti na 8-12 min.

Ne prelazite temperaturu od 80°C. Ne prelazite temperaturu od 60°C na

galvaniziranim podlogama.

Grubo brusenje (suvo): P180-P240.
Zavrsno brusenje (suvo): P280-P360.

www.multichem.pl





