Proizvod pomenut ovde je samo za industrijsku upotrebu.

Detalji proizvoda

Naziv proizvoda 2K SB White PU Topcoat TLO32/WHxx (TLO32/WHxx)
(kod) xx: 5,10,20,30,40,50,60,70,90

Tip Proizvoda Pigmentirani poliuretanski zavrsni premaz -
Komponenta A

H 080 - Ucvrscivac H080

H 086 - U¢vrsciva¢ HO86 za sporije susenje na
poviSenim temperaturama suSenja. Ocekujte
povecanje sjaja od +3.

Ucévrscivaé
Komponenta B

Razredivac
Za aplikaciju na:
15-25 °C: Poliuretanski Razrediva¢ P2
25-35 °C: Poliuretanski Razredivac¢ P4
Aplikacija Unutra$nji drveni namestaj
Opis Pigmentirani poliuretanski zavSni premaz satenski

finis

- PoboljSana otpornost na grebanje

- Pobolj$ana otpornost na poliranje, odrzavajuéi sjaj
premaza.

- Svilenkasto-satenski fini§ sa ose¢ajem voska

- Ekstra fini dodir

- Visoka pokrivnost

- Visoka hemijska otpornost

Tehnicki podaci

Gloss (60°) xx=5, 10, 20,30,40,50,60,70 % + 4
(EN 1SO 2813:1994)
Koriste¢i Uévrscivac HO86 nivo sjaja Ce biti:

TLO32/WHO05 = 7 +4 (EN ISO 2813:1994)
TLO32/WH10 =13 +4 (EN ISO 2813:1994)
TLO32/WH20 = 23 +4 (EN ISO 2813:1994)

Cvrste materije 64 % +1 (EN ISO 3251:2003)

Viskoznost Brookfield (20 RPM, 20 °C): 1700cPs +500
(EN ASTM D 2196)

Adhezija CAT 0 +1 (EN I1SO 2409:1992)

Radni vek 2 sata

Kénig Cvrstoéa 1155+ 10 (ISO 1522:2006)
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Informacije o proizvodu

Uslovi primene i
susenja:

Skladistenje

Preporucena
tezina nanosenja:

Susenje bez prasine
Suvo na dodir

Aparat za primenu

Pakovanje

Rok trajanja

Izmedu 15°C i 35°C

Proizvod treba ¢uvati ispod 40 °C na suvom mestu,
daleko od direktne toplote i sunéeve svetlosti.

100-160 g/m?

15 min (100g/m? @23°C)
30 min (100g/m? @23°C)

Pistolj za prskanje, bezvazdus$ni pistolj za prskanje

25 kg

12 meseci.

Nakon duzeg perioda skladiStenja, obezbedite
homogenost proizvoda meSanjem pre upotrebe da
biste eliminisali eventualne sedimente.

Aplikacija

Priprema

Procedura Mesanja

Aplikacija

Drvenu povrsinu ocistiti od prasine, prljavstine, masti ili
voska. Naneti 2K SB belu PU osnovnu podlogu kao
§to je S0240/WH or S025/WH. Obrustiti i oistiti povrsinu

Proizvod (kg) (L)
Deo A: TLO32/WHxx 100 100
Deo B (U¢vrséivac): HO80/H086 40-50 60 -70
Razredivac P2/P4 30-50 3560
Za horizontalnu aplikaciju:  FC4 15s
Za vertikalnu aplikaciju: FC4 18-20 s

Koriste¢i 40% HO080 (po tezini),i P2 % na A komponentu

% po tezini| 5% 10% 15%
% po zapr.| 4.5% 9% 13%
FC4 (s) 21 18 16

Koriste¢i 50% HO080 (po tezini),i P2 % na A komponentu

/o po tezini | 0 5 10|15 202530
%pozapr.|0 |45]9 |13 18 |22 ]26
FC4 (s) 23 |21 |18 |17 |16 |15 |15
Korak 1:

Dobro promesaijte proizvod da biste dobili ujednacen
sastav. PomeSajte 2 dela komponente A sa 1 delom
komponente B. Razblazite komponentu A za 30-50%
sa razredivaCem P2 do Zeljene viskoznosti za
nanosenje. Pri visokim temperaturama nanosenja
preporucuje se upotreba sporijeg razredivaca (P4).
Korak 2: Koristeci pistolj za prskanje sa mlaznicom od 1,8
- 2,0 mm ili bezzracni pistolj sa mlaznicom od 0,010-0,012
in¢a, nanesite film debljine izmedu 100 g/m?i 160 g/m>2.

Korak 3: Osusite u okruzenju bez prasine na
temperaturi ispod 35 °C.

Gore navedene informacije se daju u dobroj veri na osnovu svega $to znamo o odredenom proizvodu. Svaki primalac mora da preuzme na sebe
testiranje gore navedenih informacija u skladu sa njihovim li¢nim radnim zahtevima pre primene proizvoda. Silac S.A. ne snosi nikakvu odgovornost za

bilo kakvu $tetu koja moze proizaci iz gore navedenih informacija i uputstva.
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