Detalji Proizvoda

Naziv Proizvoda 2K Transparent Topcoat TS 132/xx
(kod) (xx: 5,10,20,30,40,50,60,70)

Poliuretanski Zavrsni Premaz na bazi rastvara¢a
- Component A

Tip Proizvoda

H 090 - Uévrséivac H090
H 080 - Ne Zuteci u¢vrscéiva¢ H 080, povecava se sjaj kao
Sto je prikazano u odeljku sjaja.

Uévrséivaé
Komponenta B

Za nanoSenje na:

15-25 °C: Poliuretanski razrediva¢ P2

15-30 °C: Poliuretanski razrediva¢ P2.5

25-35 °C: koristiti Poliuretanski razredivac¢ P2 u
kombinaciji sa P3.

Razredivac

Nanogenje Unutra$nji Drveni Ne}m_eétaj__u_kljuc";ujuc’ii kuhinjskg vrata,

fravne delove namestaja koji je podlozan habanju.
Transparentni Poliuretanski Zavr$ni Premaz za satenski
fini§

Opis

i Napredna otpornost na paljenje i ogrebotine,
odrzavanje sjaja premaza.

b Polu-tiksotropni za nanosenje na ravne povrsine
. Svileni Satenski fini$ sa osec¢ajem na vosak pri dodiru

. Cistoéa koja naglasava prirodni oseéaj drvnog zrna

o Visok sadrzaj ¢vrstih materija
o Visoka otpornost na hemiju

o Ne zuteci

Tehnic¢ki podaci

Sjajnost (60°)  xx=5, 10, 20,30,40,50,60,70 % + 4 (EN 1SO
2813:1994)

Cvrste materije 47,0 % +1 ( EN ISO 3251:2003)

Viskoznost Brookfield (50 RPM, 20 °C): 450cPs +150

(ENASTM D 2196)

Prijanjanje CAT 0 £1 (EN ISO 2409:1992)
Rok trajanja
nakon otvaranja
(Pot Life )

2.5 sati

Varnish & Coatings for wooden surfaces

2K Transparent Topcoat TS 132/xx

Datum revizije: 06/06/2019

Informacije o proizvodu

NanoS$enje i Between 15°C and 35°C

uslovi suSenja

Skladistenje Proizvod treba ¢uvati ispod 40 ° C, na suvom mestu
daleko od vruéine ili sunca.
Preporuéena 100-160 g/m?

tezina nanosenja
Bez prasine 15 min (100g/m? @23°C)

Suvo na dodir 25 min (100g/m? @23°C)

Aparat za Pistolj za farbanje, Airless pistol]
nanosenje

Pakovanje 1L, 5L, 25L

Rok trajanja 12 meseci.

Nakon dugog skladistenja osigurajte homogenost
proizvoda tako $to ¢e te dobro mesati pre upotrebe
da bi ste eliminisali svaki mogudi talog.

NanosSenje

Priprema Drvenu povrsinu ocistite od praSine, prljavstine, masti
ili voska. Pre nanoSenja TS 032/xx satin, drvena
povrsina treba biti zapunjena sa poliuretanskim
osnovnim premazom, kao $to je S381.

Procedura mesanja Proizvod (kg) (L)
Jedinica A: TS032/xx 100 100
Jedinica B (U¢vrscivac): H090 50 50
Razrediva¢ P2 25-45 30-50

Nanosenje Step 1: Dobro izmesajte proizvod da biste dobili ujednacen

sastav.
Pomesajte 2 jedinice komponente A sa 1 jedinicom
komponente B. Razredite A komponentu 25-45% sa
P2 razredivatem do Zeljene viskoznosti nanoSenja. Pri
nano$enju na visokim temperaturama koristiti (P4) je
preporuéeno

Step 2: Koristiti piStolj za farbanje 1,8 - 2,0 mm dizna ili
airless pistolj sa 0,28 mm, (0,011") diznom naneti film
izmedu 80 g/m? and 180 g/m? debljine.

Step 3: Osusite u okruzenju bez praSine na temperaturi
ispod 35°C.

Napomena za
koris¢éenje kod
tropskih klima
& visokih
temperatura

Preporucuje se upotreba sporijeg sredstva za
razredivanje su$enja kao $to je P2.5.

Gore navedene informacije se daju u dobroj veri na osnovu svega $to znamo o odredenom proizvodu. Svaki primalac mora da preuzme na sebe testiranje
gore navedenih informacija u skladu sa njihovim li¢nim radnim zahtevima pre primene proizvoda. Sylac S.A. ne snosi nikakvu odgovornost za bilo kakvu

Stetu koja moze proizaci iz gore navedenih informacija i uputstva.
Sylac S.A. Plant:
Varnish & Coating Technology

for wooden surfaces http://www.sylac.gr

Industrial Area Inofita Viotias ¢ GR 320 11 Greece

Contact Information:
Tel +30 22620 32331 / 32595
Fax +30 22620 31709, e-mail: info@sylac.gr





