Varnish & Coatings for wooden surfaces

vlac
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Detalji proizvoda Informacije proizvoda

Naziv proizvoda 2K Trans PU Topcoat TS 131/xx Uslovi primene  Izmedu 15°C i 35°C
(kod) (131/xx: 5,10,20,30,40,50,60,70,80,90) 1 susenja
X 5 L . ) . Skladistenje Proizvod treba ¢uvati na temperaturi ispod 40 ° C na
Tip proizvoda Zavrsni poliuretanski lak na bazi rastvaraca - suvom mestu, podalje od toplote ili sunca.
Komponenta A Preporuéeno
A b - g e nan%éen'e 80-160 g/m?
Uévréivac Za 5-70 Sjaja koristiti ucvrscivac: teine J

Komponenta B o 509, Ugvréivas H 090

Zona nanosenja 8 m?pol (za 120 g/m?
® 50% Ucvrciva¢ H 080: ne Zuteéi ucvréivac sa ) pol( g/m?)

povecanom tvrdo¢om i najboljom otpornosS¢u na poliranje. ‘gz prasine 15 min (100g/m? @23°C)
® 50% Ucvrc¢ivac H 480: sa povec¢anom tvrdo¢om i
najboljom otporno$éu na poliranje. Suvo na dodir 30 min (100g/m? @23°C)
Za 80-90 Sjaja koristiti uévrscivac:
o 50% Ud&vréivac H107 Prisilno susenje Izmedu nanosa 15 min
e 50% Udvréivad H109 (100 g/m?) Vreo vazduh 50°C 80 min
Hladenjem 15 min
Nanogenje Drveni namestaj ﬁ::;g:i?e pistolj za prskanje, Airless pistolj za rasprsivanje
Razredivac Za aplikaciju na: Pakovanje 5L, 25L* 200L *
15-25 °C: koristiti poliuretanski razrediva¢ P2 (* UN Sertifikovano pakovanje)
15-30 °C: Koristiti poliuretanski razrediva¢ P2.5 L.
30-35 °C: koristiti poliuretanski razrediva¢ P2 u Rok trajanja 24 meseca.

Nakon duzeg perioda skladiStenja, obezbedite

kombinaciji sa P3. ! 1oL
homogenost proizvoda meSanjem pre upotrebe da

Opis Prozirni poliuretanski premaz za satensku zavr$nu obradu biste eliminisali eventualne sedimente.
®  Thixotropic za nanoSenje na vertikalne povrsine
i . s NanosSenje

®  Svileni satenski zavrsni sloj sa voskom

®  Jasnoca koja naglasava prirodni osecaj drvnog zrna pPriprema Ocistite povrsinu od prasine, prijavétine, masti ili voska.
Pre nanoSenja TS 131 / xx satena, drvena povrSina treba

° Otporan na ogrebotine, sa superiornom biti obojena i zatim napunjena osnovnim premazom tipa

otpornod¢u na habanje, odrzavajudi sjaj S382.

e  Visoka hemijska otpornost Procedura mesanja Proizvod (k@) (L)

Tehni&ki podaci Deo A: TS131/xx 100 100

. Deo B H090/HO80/H107*/H109* 50 50

Sjaj (60°) xx= 10, 20,30,40,50,60,70,80,90 + 4 Razredival  P2/P2.5/P3 30-50 3560

(EN ISO 28v13:v1’9942 _ o * samo koristiti H107&H109 sa TS131/80 i TS131/90
Upotreba ucvrséivaca HO80 i H480 nivoi sjaja su: Nano&enje Korak 1: Dobro prome3aite proizvod kako biste dobili
TS 131/10= 14 +4 (EN ISO 2813:1994 Hednaden sastav.
TS 131/20; 24 14 EEN 1SO 2813:19943 Pomesati 2 dela komponente A sa 1 komponentom
_ n : B. Razrediti A&B komponentu za 30-50% sa P2 ili
TS 131/30 =34 £+4 (EN ISO 2813:1994) - it ) 270 59 Te
TS 131/45 = 50 + 4 (EN 1SO 2813:1994 P2.5 razredivacem do Zeljene viskoznosti. Pri visokim
B 4 ( : ) temperaturama nano$enje preporucuje se upotreba
= ij ivaca (P3).

Cvrste materije 47,0 % +1 ( EN ISO 3251:2003) SPorleg raz.redlfl.ac.?( .3) . . .
Korak 2: Koristeci pistolj za brizganje sa mlaznicom
od 1,8 do 2,0 mm ili bez vazduha sa mlaznicom od

Viskoznost Brookfield (50 RPM, 20 °C): 340 cPs + 150 0,28 mm (0,011 ”) naneti sloj izmedu 80 g/m? i

(ENASTM D 2196) 200 g/m2 debljine.
. ) Korak 3: Osusite u okruZenju bez prasine pri

Prijanjanje CAT 0 £1 (EN ISO 2409:1992) temperaturi ispod 35°C.

Rok trajanja . Za tropske klime Preporucuje se upotreba sporijeg rastvaraca za

nakon otvaranja 6 sati i visoke temperature = susenje, kao $to je P2.5.

Gore navedene informacije se daju u dobroj veri na osnovu svega $to znamo o odredenom proizvodu. Svaki primalac mora da preuzme na sebe testiranje
gore navedenih informacija u skladu sa njihovim li¢nim radnim zahtevima pre primene proizvoda. Silac S.A. ne snosi nikakvu odgovornost za bilo kakvu
Stetu koja moze proizaci iz gore navedenih informacija i uputstva.

Sylac S.A. Fabrika: Kontakt informacija:
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