Detalji proizvoda

Naziv Proizvoda 2K SB Black PU Topcoat TL132/BLxx (TL132/BLxx)

(kod)

Tip Proizvoda
Ucvrséivac
Komponenta B

Razredivac¢

Aplikacija
Opis

Tehnicki podaci

Sjajnost (60°)
Cvrste materije

Viskoznost

Prijanjanje

Rok upotrebe
nakon otvaranja

xx: 5,10,20,30,45,90

Dvokompoentni poliuretanski pigmentirani zavrsni
premaz na bazi rastvaraca - Komponenta A

HO090 - U¢vrscivac H090

Za aplikaciju na:
15-25 °C: Poliuretanski razrediva¢ P2 or P22
25-35 °C: Poliuretanski razrediva¢ P4

Unutrasnje drvene povrsine

Pigmentirani Poliuretanski zavr$ni premaz za
satenski fini$

e  Napredna otpornost na "burnish" tehnike i
ogrebotine, odrzavanje sjaja premaza.

®  Polu-tiksotropni za nanoSenje na ravne
povrsine

e  Svilen satenski fini§ na dodir osecaj voska

®  Visoka pokrivna snaga

e  Otpornost na grebanje, sa superiornom
otporno$¢u na habanje, odrzavajuéi sjaj
premaza

® Visoka hemijska otpornost

xx= 10, 20,30,40,50,60,70 % * 4
(EN ISO 2813:1994)

44.5 % 1 (EN ISO 3251:2003)

Brookfield (20 RPM, 20 °C): 550cPs +200
(ENASTM D 2196)

CAT 0 +1 (EN ISO 2409:1992)

sata

Varnish & Coatings for wooden surfaces

2K SB Black PU Topcoat - TL132/BLxx

Datum revizije: 31/08/2020

Informacije o proizvodu

Uslovi primene i
susenja

Skladistenje
Preporucena
tezina
nanpsenja
Bez prasine

Suvo na dodir

Vreme brusenja

Aparatura za
nanosenje

Pakovanja

Rok trajanja

Izmedu 15°C i 35°C

Proizvod ne treba Cuvatiispod 5 ° Ciiznad 40 ° C.

80-200 g/m?

15 min (100g/m? @23°C)

30 min (100g/m? @23°C)

16 sati (100g/m? @23°C)

Pneumatski pistolj za farbanje, Airless pistolj

1 kg, 5 kg, 25 kg

24 meseca.

Nakon dugog skladi$tenja osigurajte homogenost
proizvoda tako $to ¢ete dobro mesati pre upotrebe da
biste eliminisali svaki mogudi talog.

Aplikacija

Priprema

Proceruda
mesanja

Aplikacija

Obrusite i oc€istite drvenu povrSinu od prasine,
prljavstine, masti ili voska. Nanesite neprozirni, crni
osnovni premaz kao $to je Basecoat S024 / BL.
Obrusite i ogcistite povrsinu.

Proizvod (kg) (L)
Deo A: TL132/BLxx 100 100
Deo B (U¢vrscivac): H090 50 50
Razredivac P2 30- 50 35-60

Korak 1: Dobro izmeSati proizvod da se dobije ujednacen sastav.

Pomesajte 2 dela komponente A sa 1 delom B. Razredite
komponentu A za 30-50% sa P2 razredivatem do Zeljene
viskoznosti primene. Pri visokim temperaturama primene
preporucuje se upotreba sporijeg razredivaca (P3).

Step 2: Korisiti pistolj za frabanje sa 1,8 - 2,0 mm diznom ili
airless sa 0,28 mm, (0,011”) diznom, naneti film izmedu
80 g/m? and 200 g/m? debljine.

Step 3: Osusite u okruzenju bez prasine na temperaturi ispod
35°C.

Gore navedene informacije se daju u dobroj veri na osnovu svega $to znamo o odredenom proizvodu. Svaki primalac mora da preuzme na sebe
testiranje gore navedenih informacija u skladu sa njihovim li€nim radnim zahtevima pre primene proizvoda. Silac S.A. ne snosi nikakvu odgovornost za

bilo kakvu Stetu koja moze proizaci iz gore navedenih informacija i uputstva.
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