Varnish & Coatings for wooden surfaces

2K SB White PU High Gloss Topcoat - TL110/WH

Datum revizije: 05/02/2018

Detalji proizvoda Informacije o proizvodu

Ime proizvoda 2K SB Beli PU Visokog sjaja zavrsni premaz TL110/WH Uslovi primene i Izmedu 15°C i 30°C
(Kod) (TL110/WH) susenja
Proizvod treba ¢uvati na temperaturi od 5 °C do 40 °C
Tip proizvoda Pigmentisani 2 komponentni PU zavr$ni premaz na Skladistenje na suvom mestu, podalje od toplote ili sunca.
bazi rastvaraca - Komponenta A

0 o Preporuceno 80-180 g/m?
Uévrséivae - 70-100% H 086 - Standard_Ucvr§C|yac o nanosenje tezine
Komponenta B ~ 70-100% HO0823 - za srednje suSenje, koje ¢e se
koristiti kada ¢e povrsina biti sjajna. Oblast primene 8 m2 per L (for 120 g/m?)
- 70-100% HO0803 - za brzo suSenje, koje ¢e se koristiti .. . , o
kada ée povrsina biti sjajna. Bez prasine 30 min (100g/m? @23°C)
- 100% H080 koristi se za vrlo brzo susenje, kada je q . 2 o
povrsina ¢e biti obasjana (max 25 °C) Suve na dodir 60 min (100g/m* @23°C)
Razredivaé Za nano$enje na:
15-23 °C: Poliuretanski razredivac¢ P3 Aparat za nanoSenje pistolj za prskanje, Airless pistolj za rasprSivanje
15-28 °C: Poliuretanski razrediva¢ P4
- °C: i i i o)
25-35 °C: Poliuretanski razrediva¢ P4.5 PaRoYANE 1 kg, 5 kg, 25 kg
Nanosenje Drveni namestaj
. . N - . Rok trajanja 12 meseci.
Opis Pigmentisani PU zavrsni premaz satensku zavrdnu Nakon duzeg perioda skladiétenja, obezbedite
obradu homogenost proizvoda mesanjem pre upotrebe da
L Vrhunski sjaj sa veoma visokim sjajem biste eliminisali eventualne sedimente.
. Refleksija kao ogledalo iz viSe uglova
° Otporan na grebanje, sa superiornom L.
otporno$éu na habanje NanosSenje
. Visoka hemijska otpornost . . o o T .
. . o Priprema Drvenu povrsinu odistiti od prasine, prijavstine, masti ili
° Visoka mo¢ pokrivanja voska. Nanesite neprozimi, beli osnovni sloj kao &to je
S0240/WH (+50% HO090). Izbrusite i oistite povrSinu.
Procedura mesSanja  Proizvod (kg) (L)
TL110/WH 100 100
H086/H0823/H0803/H080 70-100 80-130
Razrediva¢ P4/P4.5 10-40 10-50
NanosSenje Korak 1: Dobro promeSajte proizvod kako biste dobili
Tehnic¢ki podaci ujednacen sastav.
Mesati 1 deo TL110 / VH sa 0.8-1.3 dela Hardener
Sjaj (60°) 98 % +5 (EN ISO 2813:1994) H086 / H0823 / H0803 / HO80 (po zapremini). Razrediti
TL110 / VH za 10-50% s P4 razredivatem do Zeljene
.. . viskoznosti. Pri visokim temperaturama primene
Cvrste materije 71,8 % 1 (EN ISO 3251:2003) preporucuje se upotreba sporijeg razredivaga (P4.5).
Viskoznost Brookfield (20 RPM, 20 °C): 800 cPs +300 Korak 2: Koristeci pistolj za brizganje sa mlaznicom
(EN ASTM D 2196) od 1,8 - 2,0mm, za Airless pistolj sa mlaznicom od

0,28 mm (0,011 ) nanesite sloj izmedu 80 g / m?i 200
g/ m? debljine.
Korak 3: Osusite u okruzenju bez prasine pri

Prijanjanje CAT 0 =1 (EN ISO 2409:1992)

Rok trajanja 2.5 sata koristeci 100% HO86 temperaturi ispod 35°C.
nakon 2 sata koriste¢i 100% H0823
. ST K
otvaranja 1.5 sata koristeci 100% H0803 Beleska: Pri visokim temperaturama primene,
preporucuje se da se ucvrsc¢iva¢ smanji na 80%.
Gustina
(20C,g/cm’) 1.294

Gore navedene informacije se daju u dobroj veri na osnovu svega $to znamo o odredenom proizvodu. Svaki primalac mora da preuzme na sebe testiranje
gore navedenih informacija u skladu sa njihovim li¢nim radnim zahtevima pre primene proizvoda. Silac S.A. ne snosi nikakvu odgovornost za bilo kakvu
Stetu koja moze proizaci iz gore navedenih informacija i uputstva.
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