Varnish & Coatings for wooden surfaces

2K SB Trans PU Basecoat S380

Datum revizije: 13/12/2017

Detalji Proizvoda Informacije proizvoda

Naziv proizvoda 2K SB Transparentni PU Osnovni premaz S380 Nanosenje i Izmedu 15°C and 35°C
(kod) (S 380) uslovi susenja
Tip proizvoda Osnovni poliuretanski premaz na bazi rastvaraca - Skladistenje Proizvod treba €uvati na temperaturi ispod 40 ° C
Komponenta A na hladnom i suvom mestu
e HO090 - Univerzalni uévrséivac Preporuéena
LK’g‘,’T:;f,',“’:r‘:ta g HO91 - Visoke Evrstine univerzalni uévraciva to%ina nanogenja 80200 9/’
H480 - Povecana tvrdoca i svojstva punjenja
Bez prasine 15 min (100g/m? @23°C)
Nanosenje Drveni namestaj s dodi
uvo na dodir . R o
Opis Transparentna poliuretanska baza. Visok nakon 20 min (100g/m* @23°C)

sastav i Cvrsti sadrzaj.

Vreme brusenja 2-4 sata
(100g/m? @23°C) (totalna Cvrstina nakon 16 sati)
e  (Odli¢no brusenje

e Brzosuienje Nanosenje Pistolj za farbanje, Airless rasprsivac
. i . . 3 aparatom
®  Visoka tvrdoc¢a sa odlic(nom jasnocom
Pakovanje 5L, 25L* 200L *

(* UN serftifikovano pakovanje)

Rok trajanja 24 meseca.
Nakon duzeg perioda skladiStenja, obezbedite

homogenost proizvoda mesanjem pre upotrebe da
Tehnicki podaci biste eliminisali eventualne sedimente.

Cvrstoéa 48 % =1 ( EN 1SO 3251:2003)
] NanosSenje
Viskoznost Brookfield (50 RPM, 20 °C): 1000 cPs * 250
(ENASTMD 2196) Priprema Drvenu povrSinu odistiti od prasine, prljavstine, masti ili
Prijanjanje CAT 0 1 (EN 1SO 2409:1992) voska. Pre nanoSenja osnovnog sloja S380, drvena

povrsina se moze obojiti pomoc¢u mrlje od vode ili mrlje

Vreme trajanja od rastvaraca.

nakon otvaranja 2 sata

Postupak mesanja Proizvod (k@) (L)
Deo A: S380 100 100
Deo B H090/H091/H480 50 50
Razrediva¢ P1 10-45 10-50

Nanosenje Korak 1: Dobro promesajte proizvod kako biste dobili

ujednacen sastav.
Pomesati 2 dela komponente A sa 1 komponentom B. Razrediti
komponentu 10-45% sa P1 razrjedivatem do Zeliene viskoznosti
aplikacije. Pri visokim primenama preporucuje se upotreba sporijeg
razredivaca (P2).

Korak 2: Koristiti rasprsiva¢ sa mlaznicom od 1,8 - 2,0 mm ili
airless sa mlaznicom od 0,28 mm (0,011 ”) naneti sloj izmedu
80 g/m?i 200 g/m? debljine.

Korak 3: Osusite u okolini bez prasine na temperaturi ispod
35°C.

Gore navedene informacije se daju u dobroj veri na osnovu svega $to znamo o odredenom proizvodu. Svaki primalac mora da preuzme na sebe testiranje
gore navedenih informacija u skladu sa njihovim liénim radnim zahtevima pre primene proizvoda. Silac S.A. ne snosi nikakvu odgovornost za bilo kakvu
Stetu koja moze proiziéi iz gore navedenih informacija i uputa.
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