Varnish & Coatings for wooden surfaces

2K PU Thix Basecoat White - S021/WH

Datum revizije: 12/10/2016

Detalji proizvoda Informacije o proizvodu

Ime proizvoda 2K PU Thix Osnovni premaz Beli S021/WH Uslovi primene Izmedu 15°C i 35°C
(kod) (S021/WH) i suSenja
Tip proizveda  Pigmentisani 2 komponentni PU osnovni premaz na Skladistenje Proizvod se ne sme Euvati na temperaturi iznad 40°C.

bazi rastvaraca - Komponenta A

HO060 - Ucvrs¢ivac HOB60 za poveéanu fleksibilnost pri

primeni sa spojevima gde temperaturna odstupanja Preporuceno 100-200 g/m?
Uévréivaé zahtevaju vedu fleksibilnost. nanoSenje
Komponenta B HO?OT Uévréé_ivac": 09_0_- Univerzalni uévrsc¢ivag, brzo tezine

susenje, srednja fleksibilnost

H101 - Ucvréivac 101 - za visok sjaj zavrSnog premaza, Bez prasine 15 min (100g/m? @23°C)

veoma visoka hemijska otpornost
Suvo na dodir 20 min (100g/m? @23°C)

Nanosenje na Drveni namestaj Vreme za koje 4 sata
se moze brusiti
Opis Thixotropic Pigmentisani PU osnovni premaz (100g/m? @23°C)  (totalno &vrst za 16 sati)
e  (Odli¢cno punjenje MDF u 1 premazu Aparat za Pistolj za rasprSivanje, Airless pistolj
(pogledati Belesku 1) nanosenje
. Thlxotroplc.: ' Pakovanje 5 kg, 25 kg*, 200 kg *
e  Visok pokrivna mo¢ (* UN sertifikovano pakovanje)
®  Visok sadrzaj ¢vrstog materijala L.
lic . Rok trajanja 24 meseca.
¢ Odiiéno brusenje Nakon duZeg perioda skladitenja, obezbedite
®  Brzo suSenje homogenost proizvoda mesanjem pre upotrebe da
. biste eliminisali eventualne sedimente.

Visoka tvrdoca, vrlo dobra sposobnost ponovnog
nanosSenja
Nanosenje
Tehnic¢ki podaci

Priprema Drvenu povrsinu ili MDF obrusite i o€istite od prasine,

Cvrste materije 65 % +1 ( EN ISO 3251:2003) prijavstine, masti ili voska.

Proced i
Viskoznost  Brookfield (3 rpm, 20 °C): 3000 cPs £1000 roSania Proizvod  (k9) ©
ENASTMD 2196) )
( Deo A: S021/WH 100 100
L _ Deo B: HOB0/HO90/H101 40 50
Prijanjanje CAT 0 £1 (EN ISO 2409:1992) Razredivac P1 10-30 10-35
Rok upotrebe HO60: 1.5 sata NanosSenje Korak 1: Dobro promesajte proizvod kako biste dobili

ujednaten sastav. MeSati 2 dela (po zapremini)
komponente A sa 1 komponentom B (po zapremini).
Razrediti komponentu za 10-30% sa P1 razredivatem
do Zeliene Vviskoznosti aplikacije. Pri  visokim
temperaturama primene preporucuje se upotreba
sporijeg rastvaraca (P2).

Korak 2: Koristeci pistolj za brizganje sa mlaznicom
od 1,8 - 2,0 mm, za Airless pistolj sa mlaznicom od
0,28 mm (0,011 ”) naneti sloj izmedu 100 g/m?i 200 g/
m? debljine.

Korak 3: Osusite u okruzenju bez praSine pri
temperaturi ispod 35°C.

Beleska 1 Za efikasno punjenje MDF povrSine u 1 sloju
preporucuje se upotreba 10-15% razredivaca (na A) i
nanoSenje 180-200 g/m2 u 1 sloju. NanoSenje
zavrSnog premaza se preporucuje sledeci dan kako
bi se omogucilo potpuno otvrdnjavanje S021 / WH.

nakon otvaranja HO090: 1 sata
H101: 3 sati

Gore navedene informacije se daju u dobroj veri na osnovu svega $to znamo o odredenom proizvodu. Svaki primalac mora da preuzme na sebe testiranje
gore navedenih informacija u skladu sa njihovim li¢nim radnim zahtevima pre primene proizvoda. Silac S.A. ne snosi nikakvu odgovornost za bilo kakvu
Stetu koja moze proizaci iz gore navedenih informacija i uputstva.
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