2K SB White PU Basecoat Thix S150/WH

Proizvod naveden u ovom dokumentu namenjen je iskljudivo za industrijsku upotrebu.

Detalji proizvoda

Naziv
proizvoda
(sifra)

Tip proizvoda
Ucvrséivac
Komponenta B

Razredivac

Primena

Opis

2K SB White PU Basecoat White S150/WH
(S150/WH)

Pigmentisani rastvaracki dvokomponentni poliuretanski
osnovni premaz - Komponenta A

30% H090 - Ucvrsc¢ivac HO90 - univerzalni uévrsdivac,
veoma brzo susenje, lako brusenje, 28% cvrstih
materija, kratko vreme upotrebe smese

30% H527 - U¢vrs¢ivac H527: brzo susenje, lako
brusenje, 28% cvrstih materija, duZe vreme upotrebe
smese

Za nanosenje na temperaturi:
15-26 °C: poliuretanski razredivac P1
26-35 °C: koristiti poliuretanski razredivac P2

Unutrasnji drveni namestaj

Pigmentisani poliuretanski osnovni premaz

« Odli¢no zapunjavanje ivica

« Odli¢no zapunjavanje MDF-a u jednom sloju (videti
Napomenu 1)

« Tiksotropan - 200 g/m?

* Veoma lako brusenje

« Odli¢an za visok sjaj

« Visoka pokrivna mo¢

« Visok sadrzaj ¢vrstih materija

* Brzo susenje

Tehnicki podaci

Cvrste materije

Viskozitet

Prijanjanje
Vreme
upotrebe
smese

Gustina (g/cm?3)

76,5 % =1 (EN ISO 3251:2003)

Brookfield (20 rpm, 20 2C): 2800 cPs +800
(EN ASTM D 2196)

CAT 0 £1 (EN ISO 2409:1992)
H090: 180 minuta
H527: 240 minuta

1,57

Datum revizije: 09/03/2026

Informacije o proizvodu

Uslovi nanosenja
i susenja

Skladistenje

Preporucena
koli¢ina
nanosenja

Suvo na prasinu
Suvo na dodir
Vreme do
brusenja

(100 g/m? @23°C)

Oprema za
nanosenje

Rok trajanja

Izmedu 15°C i 35°C

Proizvod ¢uvati na temperaturi ispod 40°C, na
suvom mestu, dalje od izvora toplote ili direktnog
sunca.

150-230 g/m?

15 min (100 g/m? @23°C)
20 min (100 g/m? @23°C)
4 sata

(puna tvrdoda 16 sati)

Pistolj za prskanje, airless pistolj za prskanje

24 meseca.

Nakon duZeg perioda skladistenja dobro promesati
proizvod pre upotrebe kako bi se obezbedila
homogenost i uklonio mogudi talog.

Priprema

Postupak
mesanja

Nanosenje

Napomena 1

Izbrusiti i o¢istiti drvenu povrsinu ili MDF od prasine,
prljavstine, masnoce ili voska.

Proizvod (kg) (L)
Deo A: S150/WH 100 10C
Deo B: H090 (H527) 30 (30) 45 (45)
Razredivac P1 10-15 20-30

Korak 1: Dobro promesati proizvod da se dobije
ujednacen sastav. Pomesati 10 delova (po
zapremini) komponente A sa 4,5 dela komponente B
(po zapremini). Razrediti komponentu A sa 20-30%
(po zapremini) razredivaca P1 do Zeljenog
viskoziteta za nanosenje. Pri visokim temperaturama
nanosenja preporucuje se upotreba sporijeg
razredivacda P2.

Korak 2: PiStoljem za prskanje sa diznom 1,8-2,0 mm
ili airless pistoljem sa diznom 0,012-0,014 n naneti
film izmedu 80 g/m2i 200 g/m2.

Korak 3: Susiti u okruzenju bez prasine, na
temperaturi ispod 35°C.

Za efikasno zapunjavanje MDF povrsine u jednom
sloju preporucuje se upotreba 10-15% razredivaca
(na tezinu A+B) i nanosenje 180-200 g/m? u jednom
sloju. Zavrsni premaz nanositi narednog dana kako
bi se omogucilo potpuno ocvri¢avanje S150/WH.

Navedene informacije date su u dobroj veri, na osnovu svih saznanja o konkretnom proizvodu. Svaki aplikator je duzan da pre primene proizvoda testira ove
informacije u skladu sa sopstvenim zahtevima rada. Sylac S.A. ne snosi odgovornost za bilo kakvu Stetu koja moZe nastati na osnovu navedenih informacija i

uputstava.
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