Varnish + Coatings for wooden surfaces

2K SB Clear PU Impregnator - S105

Ovde pomenuti proizvod je samo za industrijsku upotrebu.

Detalji proizvoda

Naziv Proizvoda
(Kod)

Tip Proizvoda
Ucévrséivac
Komponenta B

Razredivaé

Aplikacija
Opis

Tehnicki podaci

Cvrste materije

Viskoznost

Adhezija

Rok trajanja
nakon otvaranja

2K SB Clear PU Impregnator S105 (S105)

Poliuretanski impregnator na bazi rastvaraca -
Komponenta A

50% H090 - Ugvrscivac

Za aplikaciju na:

15-25 °C: Poliuretanski razrediva¢ P1
25-30 °C: Poliuretanski razredivac¢ P2
Unutra$nji drveni namestaj

Transparentni poliuretanski impregnator

® Pogodan za MDF, i za sve tipove mekog i
tvrdog drveta

®  Brzosus$edi

e Deluje kao zaptiva¢ na MDF-u i spreava
upijanje pigmentnog prajmera

30 % =1 (EN I1SO 3251:2003)

Brookfield (100 RPM, 20 °C): 12 cPs + 5
(ENASTM D 2196)

CAT 0 %1 (EN ISO 2409:1992)

10 sati

Datum revizije: 24/01/2024

Informacije o proizvodu

Uslovi nanoSenja i
suSenja

Skladistenje
Preporuc¢ena
tezina aplikacije
Podrucje primene
Bez prasine
Suvo na dodir

Vreme brusenja
(100g/m? @23°C)

Aparat za
aplikaciju
Pakovanje

Rok trajanja

Izmedu 15°C i 35°C

Proizvod treba ¢uvati na temperaturi ispod 40°C, na
suvom mestu daleko od toplote ili sunca.

80-160 g/m?

8 m?perL (120 g/m?)
5 min (100g/m? @23°C)
10 min (100g/m? @23°C)

30 min
(puna tvrdoc¢a 8 sati)

Pneumatski pistolj, Airless pistolj

25L

24 meseci.

Nakon duzeg perioda skladistenja obezbedite
homogenost proizvoda tako $to ¢ete dobro promesSati pre
upotrebe da biste uklonili eventualni sediment.

Aplikacija

Priprema

Procedura mesanja

Aplikacija

Obrusite i o€istite drvenu povrSinu od prasine, prljavstine,
masti ili voska.

Proizvod (kg) (L)
Deo A: S105 100 100
Deo B H090 50 50
Razrediva¢ P1 0-5 0-5

Korak 1: Dobro promesajte proizvod da dobijete ujednacen
sastav.

Pomesaijte 1 deo komponente A sa 1 delom komponente B.
Razblazite A komponentu za 0-5% sa P1 razredivacem do
Zeljenog viskoziteta nanosenja.

Pri visokim temperaturama primene preporucuje se upotreba
sporijeg razredivaca (P2).

Korak 2: Koristeci pistolj za prskanje sa mlaznicom od 1,8 -
2,0 mm ili airless sa mlaznicom od 0,012 in¢a, nanesite film
debljine izmedu 80 g/m?i 160 g/m>.

Korak 3: Susiti u okruzenju bez prasine na temperaturi
ispod 35°C.

Gore navedene informacije su date u dobroj nameri na osnovu svega $to znamo o konkretnom proizvodu. Svaki aplikant mora preuzeti na sebe da testira
gore navedene informacije u skladu sa svojim li€nim radnim zahtevima pre primene proizvoda. Sylac S.A. ne snosi nikakvu odgovornost za bilo kakvu
Stetu koja moze nastati iz gore navedenih informacija i uputstava.
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