vlac

Varnish & Coatings for wooden surfaces

Product Details Informacije o proizvodu

Naziv proizvoda Sylaqua EX-690/xx Uslovi nano$enja Uvek iznad 15°C
Kod: i suSenja
Tip proizvoda: Akrilni zavr$ni premaz na vodenoj Skladistenje Ne skladistiti ispod 5°C niti iznad 40°C

bazi — jednokomponentni sistem

Aplikacija Spoljasniji drveni namestaj Preporucena
koli¢ina
Opis proizvoda: Providni zavr$ni premaz za finalnu obradu drvenih nanos$enja:

povrSina namenjenih za spoljasnju upotrebu Suvo na dodir

Aparatura za

e Elasti¢nost koja podnosi atmosferske uticaje nano$enje
e |zuzetna otpornost na vodu .
o UV filteri i apsorberi koji tite premaz Pakovanje
o Tiksotropan Rok trajanja
e Satenski zavrsni sloj koji isti¢e prirodnu strukturu

drveta
e Bez mirisa

o Ekoloski prihvatljiv i jednostavan za upotrebu —
niska emisija VOC

150-300 g/m?

1-2hna 23 °C, 50% RH (100 g/m?)

Pistolj za prskanje, airless pistolj

1L, 5L, 17L,25L,120 L

12 meseci.

Nakon duzeg skladi$tenja, dobro promesati proizvod
kako bi se obezbedila homogenost i eliminisale
eventualne naslage.

Priprema podloge: Izbrusiti i oistiti drvenu povrsinu od pradine, prljavstine,

Tehnicki podaci

Sjaj (60°) 5/10/20/30/40/50/60/70/80 +5
(EN I1SO 2813:1994)
Sadrzaj 39.0 % 1 (EN ISO 3251:2003)
cvrstih .. S
Nacin mesanja:
Viskoznost Brookfield (50 RPM, 20 °C): 1100 cPs * 300
(EN ASTM D 2196)
Adhezija CAT 0 +1(EN ISO 2409:1992)
Aplikacija
Napomena

masnoce ili voska. Pre nanoSenja proizvoda Sylaqua
EX-690, povrSina drveta treba da bude prethodno
impregnisana prajmerom EX290 ili EX295 (u zavisnosti
od vrste drveta).

Proizvod (kg) (L)
EX-690/xx 100 100
DI Voda 15-30 15-30

Korak 1: Dobro promesSati proizvod radi postizanja
ujednacene konzistencije. Razrediti sa 15-30%
destilovane vode.

Korak 2: Pomocu pistolja za prskanje (diza 1,8-2,0
mm) ili airless sistema (diza 1,1 mm), naneti jedan
sloj u koli¢ini 150—200 g/m? za zaptivanje povrsine
drveta.

Korak 3: Nakon susenja izbrusiti i ocistiti povrSinu, a
zatim naneti drugi sloj zavrSnog premaza u istoj
koli¢ini (150-200 g/m?).

Vreme susenja se produzava pri visokoj relativnoj
vlaZnosti i nizim temperaturama.

Navedene informacije date su u dobroj veri na osnovu svih dostupnih podataka o proizvodu. Svaki korisnik je duzan da samostalno testira proizvod u
skladu sa sopstvenim uslovima pre upotrebe. Sylac S.A. ne snosi odgovornost za eventualne $tete koje mogu nastati primenom ovih informacija i

uputstava.
Sylac S.A. Plant: Contact Information:
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