TEHNICKI LIST

NOVOKIM

Series 0338
Satenski finis, brzosusec¢i emajl za industrijsku upotrebu pogodan za metalne bacve i burad

TEHNICKE KARAKTERISTIKE
== — Polusjajni, sinteticki emajl formulisan sa alkidnim smolama pogodnim za upotrebu za metalu burad.

XIY\‘?‘_‘:‘E(“ ﬂ Zahvaljujui visokom efektu zapunjavanja, proizvod ima efekat maskiranja na podlogu kako bi se

minimizirali nedostaci obloZene podloge.

POLJE APLIKACIJE
Industrijski emajl koji se brzo susi pogodan kao satenski premaz za metalne kutije sa pregradama koje
se uglavnom koriste u sektoru mehanickih i automobilskih rezervnih delova.

OPSTE INFORMACIJE
Sistem: Jedno pakovanje - 1K Kartice u boji: Ral 841 GL, Ral Design, Ncs 1950, ColoradoMix 1040,
Karakteristika: Na bazi rastvaraca Colorado Box 2.0

Pakovanje: 25 kglL
Nijansiranje: Nijansiranje sa kolorantima na bazi rastvaraca
Series 0615

PRIPREMA PODLOGE

Posto se radi o zavrSnom proizvodu, u slucaju spoljasnje primene ili gde je potrebna antikorozivna zastita, potrebno je prvo naneti odgovarajuéi prajmer.
Priprema podloge se mora izvrsiti u skladu sa onim §to je naznaceno u specificnom tehnickom listu odgovarajuceg prajmera. Da biste istraZili i izabrali idealan
sistem premaza, preporudljivo je da se konsultujete sa sluzbom tehnicke pomodi ili komercijalnom podrskom kako biste dobili preciznu indikaciju
odgovarajucih prajmera koji ¢e se koristiti u skladu sa vrstom proizvoda i podloge koji se farba. Na kraju, bitno je postovati vreme nanoSenja premaza
prajmera.

APLIKACIIA

Uslovi aplikacije
Nanosenje proizvoda je podlozno razlicitim faktorima kao Sto su uslovi okoline (medu kojima je potrebno pomenuti temperaturu, vlaZnost i ventilaciju),

geometrija i zahtevnost proizvoda koji se farbaju, profili povrsine i debljine koje se nanose. Sistem nanoSenja koji Ce se koristiti je od posebnog znacaja
jer, u zavisnosti od tipa sistema, razliciti parametri mogu da variraju, ukljucujudi efikasnost prenosa proizvoda za premazivanje, prekomerno
rasprsivanje, dobijeni estetski izgled, stabilnost proizvoda pri opustanju i lakocu ili sloZenost primene. Iz ovih razloga, pre aplikacije na sisteme i linije
znacajnog obima, preporudijivo je kontaktirati sluzbu tehnicke pomodi kako bi se izvrsila inspekcija i neophodna istraZivanja za konsultantske aktivnosti
u vezi sa metodama primene i definicijom ad hoc tehnicki detalji o doticnom postrojenju.

OPREMA VISKOZNOST DIZNA PRITISAK NAPOMENA
AIRBRUSH - CUP PISTOL 25" - 45" Ford Cup 4 1,4-1,7 mm 3,5-4bar -

AIRLESS F&K tehnicka podrska F&K tehnicka podrska F&K tehnicka podrska F&K tehnicka podrska
AIRMIX U zavisnosti od 9-11 60 - 100 bar -

parametara aplikacije

ELECTROSTATICKI - - - Kontaktirati tehnicku podrsku da bi se
odredio pogodan antistaticki aditiv
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TEMPERATURA TEMPERATURA RELATIVNA ROK
OKOLINE PODLOGE VLAZNOST TRAJANJA
5°C - 30°C 5°C - 35°C 60 % Cuvati 2 godine u originalnom

zatvorenom pakovanju na
+5/+35°C.

TEHNICKI PODACI |
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TEORIJSKA APLIKACIJA RAZREDIVANJE SJAJNOST DEBLUJINA DEBUINA N° PREMAZA TOTALNO SUV TEORIJSKA
PROSECNA MOKROG FILMA SUVOG FILMA FILM DEBUINA PROSECNA
STOPA SIRENJA SVAKI PREMAZ SVAKI PREMAZ POTROSNJA-
8 m/kg Sprej 10-15% sa 15 - 25 saja 80 p 50 p Iili 2 premaza 80 p 123 g/m?

da bi se postigla
Zeljena debljina

svaki premaz Sintetickim
razrediva¢em
debljine suvog 90 Series 0955
filma
od 50 p o Anti-blooming
Nitro Razredivac
Series 0970
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PREMAZIVANJE SUSENJE NA BEZ PRASINE SUVO NA TOTALNO SUVO FULL CURE PAUZA SUSENJE U OTPORNOST NA
INTERVAL VAZDUHU SUSENJE DODIR E%1E SRS TEMPERATURU
NANOSA
2 -4 sata 20°C 30 - 40 minuta 2 -3 sata 24 - 36 sati 7 dana - - -

UPOZORENJA | PREPORUKE |

@ Posto se radi o zavrsnom proizvodu, nema antikorozivna svojstva, pa je u sluéaju spoljasnje primene ili gde je potrebna antikorozivna zastita potrebno naneti
odgovarajuéi antikorozivni prajmer.

@ Kada se osusi, proizvod se ne moZe premazati samim sobom.

@ Posto je proizvod zasnovan na uljima za suSenje, njegovi ostaci, alati, naslage prasine i rasprsivanja, iscrpljeni filteri, papir i krpe natopljene
proizvodom, mogu izazvati pojavu samosagorevanja: stoga ih je potrebno nakvasiti vodom i odloZiti u hermetic¢ki zatvoreni kontejneri pre odlaganja.
Periodi¢no proveravajte zadnji deo komore, izduvne kanale i ventilatore i oéistite ih od svih naslaga prskanja koje mogu izazvati samosagorevanje.

@ Preporucljivo je ne prekoraciti nanesenu debljinu kako ne biste naisli na probleme sporog susenja i manje vodootpornosti, zahvaljujuéi Einjenici da je
proizvod oksidativnog sistema.

@ Podudaranje boje se ocenjuje nakon nanosenja i susenja proizvoda.
@ Nakon sto ste zabojili proizvod odgovarajuéim bojama, promesajte ga za kratko vreme.

@ Da ne bi doslo do finansijskih kazni, nakon farbanja proizvoda masinom za toniranje, posaljite MSDS i primenite odgovarajuéu zakonsku etiketu
koja se moZe odstampati pomocu softvera za toniranje Databook P&C.

@ Za blago mat boje (Zuta, narandZasta, crvena) preporucuje se upotreba odgovarajuéeg belog prajmera.

@ Ako je izloZen losim vremenskim uslovima, proizvod ima tendenciju da se zamuti za prilicno kratko vreme. Stepen otpornosti prema spolja zavisi i
varira u zavisnosti od primenjene boje.

® Na osnovu specifiénosti proizvoda, precizirano je da opseg sjaja naznacen u parametrima i isporu¢enim tehnickim podacima mozZe biti podvrgnut
velikim varijacijama nakon primene.
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PONUDA TEHNICKIH PODATAKA

PARAMETRI PODACI METODA TESTIRANJA
Sastab: Modifikovani alkid SPECIFICNA TEZINA 1.4-1.6g/ml ISCOL 2
Referentna: Boja 1750 - 2250 mPa.s (20°C)
: ISCOL 1

% cvrste materije po teZini: 78 + 2% VISKOZNOST Rod 3 Brzina 20
% Evrste materije po zapremini: 62 + 2% SIAJ 15-255jaj 60 ISCOL 6
VOC: 327 + 2 gll
VOS:21.3+2%
NIJANSIRANJE

BAZA BAZA PAKOVANJE KOLORANT PAKOVANJE % ODNOS MESANJA

BINDER 21,25 kg/L 25 kg/L 85- 15

NAPOMENA |

Ciscenje alata: Na kraju nanosenja pazljivo oprati pistolje za prskanje, sisteme za farbanje i posude sa odgovarajucim razredivacem i ¢uvati alate na

suvom kako bi se izbegle inkrustacije.

Sanitarno obelezavanje: PaZljivo rukujte proizvodom. Pozovite se na MSDS i postujte nacionalne i lokalne propise koji su na snazi u pogledu licne

bezbednosti i bezbednosti Zivotne sredine.

Dodatne napomene:

* Stope nanosenja su teoretske, indikativne i predvidene po sloju jer na njih mogu uticati boja i sistem nanoSenja. PredlaZe se prakticni test
primene.
Podaci navedeni u ovom tehnickom listu su dobijeni koriS¢enjem samo Franchi&Kim proizvodnih materijala (premazi, ucvrscivadi, razredivaci)
primenjenih u skladu sa opisanim specifikacijama. Nepravilna upotreba razredivaca ilili ucvrscivaca, koji nisu pomenuti ili nisu proizvedeni od strane
Franchi&Kim, moZe ugroziti karakteristike primene, performanse i konacno ocvrS¢avanje proizvoda. Stoga, u slucaju miks sistema premaza sa
Franchi&Kim i proizvodima drugih brendova, ne moZe se odobriti usaglaSenost rezultata sa parametrima navedenim u tehnickom listu.

* Sva vremena navedena u odeljku za suSenje treba da budu na temperaturi od 20°C, osim ako nije drugadije naznaceno.

® Prikazani i testirani sjaj se moZe promeniti tokom faze nanoSenja jer na njega mogu uticati sledeci faktori: ostvarena boja, debljina, broj slojeva,
uslovi okoline, upotrebljeni razredivac i ucvrscivac ako se razlikuju od onih utvrdenih u tehnickom listu.

Informacije sadrzane u ovom tehni¢kom dokumentu su taéne i taéne prema nasem najboljem saznanju i stoga ih treba smatrati pouzdanim. U svakom slucaju, oni ne mogu predstavljati garanciju sa nase
strane, jer su odredeni faktori kao Sto su priprema proizvoda i podloge, uslovi upotrebe, nanoSenja, susenja i premazivanja, kao i stanje ocuvanosti proizvoda, su van nase stroge kontrole. Odgovornost
korisnika je da proveri podobnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i ispravno i precizno izvodenje radova u skladu sa sadrzajem tehnickog lista, preporucenim sistemom premaza i pripremom
podloge. Za dalje informacije o nacinu primene i uslovima korisc¢enja preporucujemo da se obratite nasoj sluzbi tehnicke podrske. Treba napomenuti da slika pakovanja moze imati svrhu ¢uvara mesta i
stoga moze biti indikativna referenca. Navedeni paketi mogu varirati u zavisnosti od dopuna ili promena godisnjih cenovnika. Ovaj dokument zamenjuje sve prethodne verzije. U svakom slucaju,
preporucljivo je da se pozovete na anekse sa objasnjenjima kako biste bolje razumeli i produbili parametre tehnickog lista. Azurirano izdanje, dostupno na veb-stranici www.franchi-kim.it u odeljku tehnicki
podaci u oblasti za preuzimanje, smatra se jedinim koje treba konsultovati kao referencu.

ESTALIA pPerformance Coatings Spa
Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 2135 55 - Fax +39 030 27 31 664- www.franchi-kim.it - www.estaliacoatings.com
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