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TEHNICKI LIST PODATAKA

CHASSIS PAINT GLOSSY DTM

Serija 0335

Brzo-suseci DTM sjajni zavrsni premaz, prebojiv sa samim sobom

TEHNICKE KARAKTERISTIKE
Sjajni, brzo-suseci na vazduhu zavrsni premaz na bazi cink fosfata za direktnu adheziju na feralne podloge. Daje
proizvodima veoma sjajan estetski izgled i dobru antikorozivnu zastitu.

FAWT““W

K )\

RN
(

\‘\E ‘“““l ’ll"

OBLAST PRIMENE
Sjajni jednoslojna temeljni premaz za bojenje alata, metalne stolarije i gvozdenih konstrukcija.

OPSTE INFORMACIJE

Sistem: Jednokomponentni - 1K Pogodne podioge: Gvozde

Priroda: Na bazi rastvaraca Lepeze i karte boja: Ral 841 GL, Ral Design, NCS 1950, ColoradoMix
Pakovanje: 4 kg - 22 kg 1040, Colorado Box 2.0

Usluga toniranja: Usluga toniranja sa bojama na bazi rastvaraca Serija

0615

PRIPREMA PODLOGE

Proces predtretmana povrsine, koji se mora izvrsiti pre nano$enja premaza, od izuzetne je vaznosti kako bi se postigli i garantovali optimalni i dugotrajni
rezultati i performanse tokom vremena. Podloga mora biti savrseno ¢ista, suva, odmascena i bez rde i/ili kamenca. Preporucuje se i osiguravanje da je
podloga slobodna od cestica i drugih boja koje nisu savrseno adherentne ili inkompatibilne sa premazom koji ¢e se naneti. Radi ispravne i potpune
pripreme, preporucuje se konsultovanje, po potrebi, objasnjavajucih napomena prilozenih uz tehnicki list podataka, priru¢nika za bojenje i servisa tehnicke
pomoci Laboratorije za istrazivanje i razvoj. Objasnjavajuc¢e napomene, u zavisnosti od vrste povrSine i Zeljenog rezultata, navode razli¢ite metode
predtretmana kao $to su odmaséivanje, ru¢no i mehanicko ¢iscenje pomocéu posebne opreme, mehanicka priprema (struganje, brusenje, lupkanje,
Cetkanje), lagano ili precizno pesciranje, saémarenje, kuglanje i mokro pesciranje (ili hidro-pesciranje).

NANOSENJE

Uslovi nanosenja

Nanosenje premaza zavisi od razli¢itih faktora kao $to su uslovi okoline (izmedu kojih treba pomenuti temperaturu, viaznost i ventilaciju), geometrija i radni
intenzitet proizvoda koji se boje, profili povrsine i debljine koje treba naneti. Sistem nanosSenja koji treba koristiti je od posebne vaznosti jer, u zavisnosti od
vrste sistema, mogu se razlikovati razli¢iti parametri ukljucujuci efikasnost prenosa premaza, prekoracenje spreja, postignuti estetski izgled, stabilnost
curenja proizvoda i lakoca ili sloZzenost nanosenja. Iz tih razloga, pre nanosenja na sisteme i linije znatnog obima, preporucuje se kontaktiranje servisa
tehnicke pomoci radi inspekcije i potrebnih istrazivanja za konsultantsku aktivnost vezanu za metode nanosenja i definisanje ad hoc tehnickih detalja.

OPREMA VISKOZNOST MLAZNICA PRITISAK m

AIRBRUSH - CUP GUN 20"-22"Ford Cup 4 1.4-16mm 3,5-4 bar -

AIRMIX Zavisno od parametara nanosenja 9-11 80 - 100 bar -

USLOVI OKOLINE
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TEMPERATURA OKOLINE TEMPERATURA PODLOGE RELATIVNA VLAZNOST ROK TRAJANJA
5°C - 35°C 5°C - 35°C 60 % Cuvati 2 godine u originalnoj zapec¢acenoj ambalazi na +5/+35°C.
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CHASSIS PAINT
GLOSSY DTM

CHASSIS PAINT ~ series 0335
GLOSSY DTM

Serija 0335
TEHNICKI PODACI
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TEORIJSKA PROSECNA ~ NANOSENJE RAZBLAZIVANJE SJAJ DEBLJINA DEBLJINA BROJ SLOJEVA UKUPNA TEORIJSKA
STOPA POKRIVENOSTI MOKROG FILMA = SUVOG FILMA DEBLJINA PROSECNA
PO SLOJU PO SLOJU SUVOG FILMA POTROSNJA
8,4 m?/! po sloju 10% sa Sintetickim 80 - 1ili 2 sloja za
na debljinu suvog Sprej Razredwﬁcem QO.Seru-a 0985l 90 19y 50 p postizanje ukupne 80y 138 g/m?
. Anti-blooming Nitro - - -
filma od 50 p sjaj zeljene debljine

Razredivacem Serija 0970

SUSENJE
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INTERVAL IZMEBU SUSENJE NA SU§EN:JE BEZ SUVO NA POTPUNO POTPUNO ISPARAVAN:IE SU§EN'JE 1} OTPORNOST NA
SLOJEVA VAZDUHU PRASINE DODIR Suvo STVRDNJAVANJE RASTVARACA PECI TEMPERATURU

. 5 15-20 24 - 36 o
2 - 20 sati 20°C . 1- 3 sata . 7 dana - - 80°C
minuta sati

UPOZORENJA | PREPORUKE

- Nanosenje proizvoda u neodgovaraju¢im atmosferskim uslovima negativno utic¢e na vremena susenja, kompromituju¢i optimalno postizanje estetskih
karakteristika i performansi.

- Tokom zime, aplikator mora prestati sa radom 1-2 sata pre zalaska sunca kako bi se proizvodu dala moguc¢nost da se osusi na dodir, u cilju izbegavanja
apsorpcije vlage tokom no¢i.

- Da bi se postigle dobre antikorozivne performanse, naneti minimum 70-80 mikrona u dva sloja.

= Preporucuje se ne prekoraciti nanesenu debljinu kako bi se izbegli problemi sporog susenja i manje otpornosti na vodu, s obzirom da je proizvod
oksidativni sistem.

- Podudaranje boja se procenjuje nakon nano$enja i susenja proizvoda.
- Nakon bojenja proizvoda odgovaraju¢im bojama, brzo ga pomesajte.

- Da biste izbegli finansijske kazne, nakon bojenja proizvoda masinom za toniranje, posaljite MSDS i primenite odgovarajuce zakonsko oznacavanje koje se
moZe odstampati pomocu softvera Databook P&C.

- Za DTM, jednoslojna, nisko pokrivna obojena proizvoda (2uta, narandZasta, crvena), radi provere nijanse, nanesite dva sloja od 100 p w.f.t. proizvoda.

.

Kada se osusi, proizvod se ne moZe prebojiti samim sobom. Prebojivanje je dozvoljeno tek nakon najmanje 30 dana od nanosenja, i samo ako je proizvod
nanesen na debljinama navedenim u tehnickom listu podataka.

TEHNICKI PODACI 0 ISPORUCI

Sastav: Modifikovani alkid METOD
Referentna boja: Bela RRAE AL TESTIRANJA
% évrstog sadrZaja po teZini: 55 + 2% VISKOZNOST 1800 - 2200 mPa.s (20°C) Stap | ISCOL 1

% ¢vrstog sadrZaja po zapremini: 42 + 2% 3 Brzina 20
VOC: 522 +2 g/l

SJAJ 80 - 90 sjaj 60° ISCOL 6
VOS: 45 +2% -
SPECIFIENA 0,95-1,1g/ml ISCOL 2
TEZINA
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CHASSIS PAINT
GLOSSY DTM

CHASSIS PAINT ~ series 0335

GLOSSY DTH

Serija 0335

USLUGA TONIRANJA

BAZA PAKOVANJE BAZE 0BOJENO PAKOVANJE % ODNOS MESANJA

VEZIVNO SREDSTVO 16,81 80-20

Ciséenje alata: Na kraju nanosenja, paZljivo oprati prskalice, sisteme za bojenje i posude odgovarajuéim razredivadem i Suvati alate suvo kako bi se
sprecilo stvaranje naslaga.

Sanitarno oznaéavanje: Pazljivo rukovati proizvodom. Koristiti MSDS i postovati vaze¢e nacionalne i lokalne propise koji se ticu licne i ekoloske
bezbednosti.

Dodatne napomene:

« Podaci navedeni u ovom tehni¢kom listu podataka dobijeni su kori$cenjem iskljuc¢ivo Franchi&Kim materijala za proizvodnju (premazi, uévrséivaci,
razredivaci) primenjenih u skladu sa opisanim specifikacijama. Nepravilna upotreba razredivaca i/ili uévrséivaca, drugacijih od predlozZenih ili nije
proizveo Franchi&Kim, moZe ugroziti karakteristike nanosenja, performanse i kona¢no stvrdnjavanje proizvoda. Stoga, u slu¢aju mesovitih sistema
premaza Franchi&Kim i proizvoda drugih marki, ne moZe se garantovati uskladenost rezultata sa parametrima navedenim u tehni¢kom listu podataka.

- Vremena koja se odnose na radni vek i intervale susenja odnose se na standardnu temperaturu od 20°C, osim kada je to izri¢ito navedeno.

- Sjajnaveden i testiran moze se promeniti tokom faze nanosenja jer na njega mogu uticati sledeci faktori: realizovana boja, debljina, broj slojeva, uslovi
okoline, razredivac i ucvrscivac koji se koriste ako se razlikuju od onih navedenih u tehni¢kom listu podataka.

- Stope pokrivenosti su teorijske, indikativne i namenjene po sloju jer na njih mogu uticati boja i sistem nano$enja. Preporucuje se praktic¢an test
nanosenja.

Informacije sadrzane u ovom tehni¢kom dokumentu su ispravne i tacne po nasem najboljem znanju, i stoga treba da se smatraju pouzdanim. Ni u kom slu¢aju ne mogu
podrazumevati garanciju s nase strane, jer odredeni faktori kao $to su priprema proizvoda i podloge, uslovi upotrebe, nano$enja, susenja i premazivanja, kao i stanje o¢uvanosti
proizvoda, van su nase stroge kontrole. Odgovornost korisnika je da proveri prikladnost proizvoda za odredenu upotrebu, kao i ispravno i precizno izvodenje rada u skladu sa
sadrzajem tehnickog lista podataka, preporuc¢enim sistemom premaza i pripremom podloge. Za dalje informacije u vezi sa metodom nano$enja i uslovima upotrebe, preporucuje
se kontaktiranje naseg servisa tehni¢ke podrske. Treba napomenuti da slika pakovanja moZe imati svrhu ¢uvara mesta i stoga moze biti indikativna referenca. Navedena
pakovanja mogu se razlikovati prema dodacima ili promenama godisnjih cenovnika. Ovaj dokument zamenjuje sve prethodne verzije. Azurirana verzija, dostupna na sajtu
www.franchi-kim.com u odeljku tehni¢kih listova podataka za preuzimanje, jedina je na koju se treba pozivati.

ESTALIA Performance Coatings Spa
Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 2135 55 - Fax +39 030 27 31664 - www.franchi-kim.com - www.estaliacoatings.com
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